
Cahier des charges 
client (CAO, géométries, 

fonctions...)
> OPTIMISATION PAR 

DES ALGORITHMS 

TEXTILE
3DITEX 

 TEXTILE
DÉFORMÉ COMPOSITE

PRODUCTION À TEMPÉRATURE AMBIANTE

O/ Modèle

VS

Réalité

TEXTILE
(HV)-TFP(HV)-TFP

+ PROCESSUS DE 
CO-CONSOLIDATION

PROCESSUS DE 
CO-CONSOLIDATION

STRUCTURE TUBULAIRE COMPLEXE

CONCEPT MODULAIRE POUR 
STRUCTURES TUBULAIRES COMPLEXES

Possibilités multiples

Bon état de surface

Sections non-circulaires

Périmètres variables

Thermoplastique

Production à grande échelle 
et durable
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Under 5 minutes cycle time : 
mass production ready

INSERTION
TEXTILE + 

MEMBRANE
FERMETURE
DU MOULE

CYCLE DE 
TRANSFORMATION

OUVERTURE
DU MOULE

THERMO-CONSOLIDATION
DES TEXTILES CREUX OU TUBULAIRES 

Chauffage
Mise sous pression
Refroidissement

Température

Pression

Temps de cycle inférieur à 5 minutes :
prêt pour la production de masse


